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(§7) La presents invention concerne un dispositif pour deTtvrer 
un melange sous pression d'au moins deux fluides. tets que 
deux reactif s A et B. 

Selon {Invention, un manchon 3 de melange des reactifs A 
et B est monte de maniere mobile- par rapport a un siege 5. 
tandis qu'une tige 8. independante. est susceptible d'etre 
depfacee en translation a llnterieur du manchon 3 jusqu'd fa 
buse d'evacuation 6. 

Llnvention s'applique a tout un dispositif de melange, par . 
exemple un plstolet de projection dune mousse de 
polyurathanne. 
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" PISPOSITIF POUR DELIVRER UN MELANGE SOUS PRESSION D'AU 
MOINS DEUX FLUIDES 

La pr^sente invention concerne un dispositif du 
5 type pistolet, pour delivrer un melange sous pression 
d'au moins deux fluides. 

Par w f luide" , on entend tout co^ps ou materiau 
susceptible de s*ecouler dans un conduit, sous l'effet 
10 d f une pression hydraulique ou gazeuse ; il s'agit en 
particulier de tous corps ou mat£riaux liguides. 

Quoique la portee de la presente invention n'est pas li- 
mitee a ce secteur technique, les d^veloppement ci-apres 
15 seront f aits par reference aux pistolets pour delivrer a 
l*etat fluide une mousse de polyurethanne, les fluides a 
melanger dans ce cas consistant en un polyol et un iso- 
cyanate. 

20 Dans ce secteur technique, on connait des pistolets 

travaillant sous moyenne ou haute pression (50 a 150 
bars), comprenant : 

*- un corps avec poignee de prehension ; 

- un moyen de melange des deux fluides, dispose a 
25 l f interieur dudit corps, consistant en une chambre cy- 

lindrique allongee selon un axe, faisant partie dudit 
corps, laquelle comporte deux orifices d' entree du po- 
lyol et de l^isocyanate respectivement, alignes l'un en 
face de 1* autre selon une direction per pendicul aire 
30 audit axe ; 

- une buse de sortie, faisant ou non partie dudit 
corps, ay ant un passage cylindrique d* evacuation du me- 
lange, align6 avec l f axe de la chambre % 

- une tige pleine, cylindrique, formant piston de 
35 nettoyage de la surface interne de .la chambre de 'melange 
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et du passage d 'evacu-ation, montee sur le corps selon 
I'axe de la chambre, mobile au moins en translation, 
dont la section droite est adaptee aux sections identi-. 
ques de' la chambre et du passage d 4 evacuation , au jeu 
5 pres necessaire a la translation de la tige a l«inte- 
rieur de ces derniers ; 

- un moyen de deplacement au moins en translation 
de la tige, vers* levant pour obturer les orifices d* en- 
tree, et nettoyer au passage la surface interne, et vers 
10 l*arriere pour degager les orifices d* entree ; ce moyen 
consiste g£n£ralement en un piston solidaire de la tige, 
mu par des moyens hydrauliques ou pneumatiques . 

Un dispositif tel que precedemment decrit presente 
15 les inconvenients suivants. 

Le polyurethanne etant une matiere qui se polymerise des 
la mise en contact du polyol et de l'isocyanate, il est * 
essentiel de nettoyer completement le conduit interne 
20 constitue par l'alignement de la chambre de melange et 
du passage d' evacuation, et en particulier les orifices 
d' entree des fluides reactifs, et ce des que cesse 1' in- 
troduction de ces derniers dans le pistolet. 

A cet egard, selon la solution technique decrite prec£- 
25 demment, le raclage m^canique des reactifs sur la sur- 
face du conduit interne du pistolet est souvent incom- 
plet, lorsque la tige retourne vers sa position d' obtu- 
ration. II faudrait pouvoir proc^der k plusieurs allers 
et retours de la tige dans le conduit interne, mais 
30 chaque retour de cette meme tige entraine une nouvelle 
introduction des reactifs dans la chambre de melange, si 
on n'interrompt pas 1' alimentation du pistolet par des* 
moyens externes a ce dernier, par exemple en arretant 
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la ou les pompes d 1 alimentation. 

Par ailleurs, sur toute la longueur de la tige, il est 
souvent impossible d'aboutir a un jeu parfaitement etan- 
5 che entre cette d'erniere et le conduit interne. Et, de 
toutes fagons, l'usure due au f onctionnement repete du 
pistolet s 1 oppose au maintien dans le temps d'une telle 
etancheite. 11 en r^sulte une introduction des reactifs 
dans 1 1 interstice entre la tige et le conduit interne ; 
10 la tige est alors susceptible de se bloquer dans le con- 
duit interne, sous l f effet de polymerisation des reac- 
tifs. 

Pour terminer, dans la position d» obturation des orifi- 
15 ces d« entree, et en plongeant la tete du pistolet dans 
un bain de solvant, ce dernier ne peut acceder aux ori- 
fices d' entree des r6actifs, pour dissoudre les residus 
de polyur£thanne susceptible d'obturer lesdits orifices. . 

20 La presente invention se propose de remedier aux 

inconvenients precedents. Plus precisement, la presente 
invention a pour objet un pistolet pouvant Stre nettoye 
facilement et completement au cours de son utilisation, 
et ce sans interrompre son alimentation en reactifs. 

25 

Selon la presente invention, en combinaison :. 

- le corps comport e un siege avec deux per^ages 

d 1 introduction des deux fluides respectivement , alignes 
l«un en face de 1' autre selon une direction perpendicu- 
30 laire a l'axe de la chambre ; 

- le moyen de melange cohsiste en un manchon, monte 
de maniere mobile par rapport au siege ; 

- on prevoit un moyen de d^placement du manchon 
entre deux positions, l'une d'ouverture dans laquelle 

35- les orifices d' entree sont en coincidence avec les 
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per<?ages d' introduction, et 1' autre de fermeture dans 
laquelle ces memes percages sont obtures par le manchon. 

Preferentielleroent, le manchon est- mobile en rotation, 
5 autour de l'axe de la chambre . 

Grace a 1' invention, la tige formant piston de raclage 
peut etre deplacee dans le conduit interne du pistolet 
(chambre de melange et passage d' evacuation de la buse). 
10 independamment du deplacement. du manchon permettant 

d'obturer les orifices d • entree des reactifs. En fermant 
ces derniers, par exemple par rotation du manchon; il 
est possible de deplacer plusieurs fois, en avant et en 
arriere, la tige dans le conduit interne. 

15 

. Le manchon mobile formant chambre de melange s'etend 

selon l'axe de la chambre, sur une longueur plus limitee 
que la tige. D' autre part, 1' obturation des orifices 
d* entree s'effectue par mouvement relatif antre le man- 

20 chon et le siege. II. devient alors possible de maitri- 
ser, lors de la fabrication et de 1 -utilisation du pis- 
tolet, 1'etancheite de 1* interstice entre le manchon et 
le corps du pistolet, et d'eviter ainsi toute fuite in- 
terne des reactifs. En particulier, par le choix de f.or- 

25 mes appropriees, par exemple la forme conique pour un 
manchon rot at if , et de materiaux adequats, par exemple 
un siege en resine synthetique a faible coefficient de 
.frottement, cette etancheite peut etre quasi parfaite, 
et ce a un cout de fabrication raisonnable. 

30 

Enfin, en degageant vers 1' arriere la tige. de raclage, 
les orifices d- entree des reactifs sont en permanence 
accessibles a un solvant de nettoyage. 
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La presente invention est maintenant decrite par 
reference aux dessins annexes, dans lesquels : 

- la figure 1 represente une vue en coupe vertica- 
le, de maniere schematique, d'un pistolet conforme a la 

5 presente invention ; 

- la figure 2 represente, tou jours de maniere sche- 
matique, une vue en coupe verticale d'un pistolet selon. 
un autre mode d« execution de 1* invention, le manchon de 
melange des r£actif s etant represente dans sa position 

10 d'ouverture, permettant 1* alimentation du pistolet ; 

- la f igure 3 represente une vue en coupe horizon- 
tale, de maniere schematique, du mode d« execution de la 
figure 2, le manchon de melange etant represente dans sa 
position de fermeture des orifices d' entree des reac- 

15 tifs, mais d'ouverture de I'arrivee d'air comprime vers 
la chambre de melange. 

Conforroement a la figure 1, un dispositif selon 1« inven- 
tion comprend : 

20 - un corps (1) metallique, allonge selon un axe (2) 

(represente en position horizontale) r avec une poignee 
de prehension (la) ; 

- un manchon (3) metallique, ayant une forme exte- 
rieure conique, comportant un pergage cylindrique (3a) 

25 selon l'axe (2), mobile en rotation par rapport au reste 
du pistolet ; le pergage cylindrique (3a) forme une 
chambre de melange, et comporte a cet effet deux 
orifices (3b) et (3c) d« entree de deux fluides (A) et 
(B) respectivement (par exemple, polyol et isocyanate), 

30 alignes l ( un en face de 1 1 autre selon une direction (4) 
perpendiculaire a l f axe (2) ; 

- un siege (5), par exemple en resine de synthese 
a faible coefficient de frottement, ayant une portee 
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' B conique (5a) , et comportant deux pergages (5b) et (5c) 
d» introduction des deux fluides (A) et (B) respective- 
ment, alignes I'un en face de 1* autre, selon une direc- 
tion perpendiculaire & l'axe (2) de la. chambre (3a) ; 
5 dans la position d'ouverture du manchon, cette direction 
perpendiculaire coincide avec la direction (4) prEcEdem- 
ment definie ; 

- une buse de sortie (6) du melange des fluides (A) 
et (B), comportant une partie externe metallique (6a) et 

10 une partie interne (6b) en rEsine de synthese a faible 
coefficient de frottement, fixee sur le corps du pisto- 
let par aes moyens non representes ; la partie interne 
(6b) delimite un passage (6c) *d f evacuation du melange, 
aligne avec I'axe (2) de la chambre de melange (3a) ; 

15 - un moyen (7) de deplacement par rotation du man- 

chon, entre deux positions, I'une d'ouverture represen- 
tee a la figure (1), dans laquelle les orifices d' entree 
(3b) et (3c) sont en coincidence avec les pergages d 1 in- 
troduction (5b) et (5c), et l'autre de ferroeture dans 

20 laquelle ces memes per gages sont obturEs par le manchon 
(3) ; 

- une tige (8) pleine, de forme cylindrique, for- 
mant piston de nettoyage de la surface interne de la 
chambre de melange (3a) et du passage d« Evacuation (6c), 

25 montee sur le corps (1) selon l 1 axe (2), en face de la 
buse (6) de sortie , mobile en translation ; la section 
droite de cette tige (8) est adaptee, en formes et en 
dimensions, aux sections identiques circulaires de la 
chambre (3a) et du passage d' Evacuation (6c) ; 

30 - un moyen de deplacement (9) en translation de la 

tige, selon l«axe (2), vers I'avant'pour nettoyer la 
surface interne de la chambre de melange (30) et du pas- 
sage d 4 evacuation (6c), et vers I'arrifere pour dEgager 
les orifices (3a) et (3b) d'entrEe des reactifs (A) et 

35 (B) ; la tige (8) est montee de mani&re mobile en 
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translation, par rapport au manchon (3), lui-meme mobile 
en rotation par rapport au siege (5). 

Le moyen de deplacement du manchon (3) coopere avec une 
5 encoche (lb), evidee de maniere orthogonale par rapport 
k 1" axe (2) de la chambre (3a).' L* extremity (3d) du man- 
chon (3) opposee a la buse (6) s'etend a l'interieur de 
1 •encoche (lb), et un levier (It)) s'etendant dans l'en- 
coche (lb) perpendiculairement a l'axe (2) de la chambre 
10 (3a), est solidaire de cette extremite (3d). 

- a la position d'ouverture representee a la figure 1, le 
moyen de deplacement (7) du manchon (3) commande, par un 
dispositif approprie, par exemple un contact electrique, 
15 la mise en route de la pompe de circulation des fluides 
(A) et (B). 

Le moyen de deplacement (9) de la tige (8) consiste en 
une poignee (11) articulee en rotation sur le corps (1), 
20 solidaire d'un pignon (12), lequel engrene avec une 
cremaillere (8a) , faisant partie de la tige (8). 

Le fonctionnement d'un dispositif tel que precedemment 
decrit est le suivant : 

25 - & la position du manchon (3) representee a la figure 

1 et la tige (8) etant recul£e au maximum vers l'arriere 
du pistolet, les fluides reactifs (A) et (B) sous moyen- 
ne pression se heurtent k contre-courant, dans la cham- 
bre de melange (3a), et sont evacues par le passage (6c) 

30 de la buse (6) ; 

- par rotation du levier (10), par exemple d'un 
quart de tour, les pelages (5b) et (5c) sont obtur£s, 
et la chambre de melange (3a) ne re<?6it plus de reac- 
tifs ; 
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- en actionnant le levier (11), une ou plusieurs 
fois, la tige (8) est repoussee dans le conduit interne 
cylindrique, constitue par l'alignement de la chambre 
(3a) et du passage (6c), jusqu'a l'extreraite (6), ce qui 

5 provoque un raclage et une evacuation des reactifs resi- 
duels . 

Le mode d' execution represente aux figures 2 et 3 dif- 
fere de celui precedemment. decrit, par la caracteris- 
10 tique technique suivante : 

- le nettoyage du conduit interne constitu£ par la 
chambre de melange (3a) et le passage d' evacuation (6c) 
est effectue par circulation d'air comprime, et non plus 
par des moyens mecaniques ; en consequence la tige (8) 

15 et son moyen d'entrainement (9) sont supprimes ; 

- la chambre de melange (3a) consiste en un trou 
borgne ; 

- le manchon (3) comporte un autre orifice (3e) 
d'air sous pression (C), et en correspond ance le siege 

20 (5) comporte une percage (5d) d'arrivee d'air sous 

pression (C) ; 

- le moyen de deplacement (7) du manchon (3).permet 
d'amener ce dernier dans une troisieme position repre- 
sentee k la figure 3, dans laquelle l'orifice (3e*) 

25 d« envoi d'air sous pression est en coincidence avec le 
percage (5d) du siege (5) ; cette position est represen- 
tee a la figure 3. 

En consequence, selon ce deuxieroe mode d" execution, par 
30 rotation du manchon (3) d'un quart de tour, il est pos- 
sible de passer de la position d' alimentation en reac- 
.x tifs representee a la figure 2, a la position d'arrivee . 
d'air comprime representee a la figure 3, dans laquelle 
les orifices d'arrivee (5b) et (5c) des reactifs sont 
35 obtures. 
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Les pistolets venant d'gtre decrits peuvent et re utilises 
aussi bien en projection , par reduction du diametre de la 
chambre (3a) et du passage d^vacuation (6c) , quVen 
coulee, par augmentation du m&me diametre. Par ailleurs/ 
l 1 invention s f applique a tout dispositif devant delivrer 
un melange d'au moins deux fluides, qu'il s'agisse de 
reactifs de polymerisation decrits pr£cedemment, ou de 
tout autre corps liquide, par exemple peinture. 
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REVENDICATIONS 

1/ Dispositif pour delivrer un melange sous pres- 
sion d'au moins deux fluides (A) et (B) ( comprenant : 

- un corps (1) avec poignee de prehension ; 

. - un moyen de melange (3) des deux fluides, dispose 
a l'interieur dudit corps, formant une chambre (3a) 
allongee selon un axe, comportant deux orifices d 1 entree 
(3b) et (3a) des deuxfluides (A) et (B) respectivement , 
alignes l'un en face de I 1 autre selon une direction (4) 
perpendiculaire audit axe (2) ; 

- une buse de sortie (6) ayant un passage (6c) 
d' evacuation du melange, aligne avec ledit axe (2) ; 

caracterise en ce que, en combinaison : 

- le corps (1) comporte un siege (5) avec deux 
pergages (5b) et (5c) d 'introduction des 
deux fluides (A) et (B) respectivement, 
alignes l'un en face de l 1 autre selon une 
direction perpendiculaire a I 1 axe (2) de la 
chambre ; 

- le moyen de melange consiste en un manchon 
(3) monte de maniere mobile par rapport au 
siege (5) ; 

- on prevoit un moyen (7) de deplaceroent du 
manchon entre deux positions, l'une d'ouver- 
ture dans laquelle les orifices d 1 entree 
(3b) et (3c) sont en coincidence avec les 
per<?ages (Sb) et (5c) d 1 introduction , et 

1* autre de fermeture dans laquelle ces mSmes 
pergages sont obtures par le manchon. 
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2/ Dispositif selon la revendication 1 # caracterise 
en ce que le manchon (3) est mobile en rotation, autour • 
del 1 axe (2) de la chambre, 

5 3/ Dispositif selon la revendication 2, caracterise 

en ce que le siege (5) a une portee conique (5a), en 
correspondance avec la forme exterieur.e conique du * 
manchon ( 3 ) . 

10 4/ Dispositif selon la revendication 2, caract6ris4 

en ce qu • une * encoche (lb), orthogonale par rapport a 
l'axe (2) de la chambre (3a) est pr^vue dans le corps, 
l'extremite (3d) du manchon (3) opposee a la buse 
s'etend a 1' inter ieur de ladite encoche, et un leyier 

15 (10) s'etendant dans l f encoche (lb) perpendiculairement 
a l'axe de la chambre, est solidaire de ladite extremite 
du manchon. 

5/ Dispositif selon la revendication 1, caracterise 
20 en ce que la chambre de melange (3a) consiste en un trou 
borgne, le manchon (3) comport e au moins un orifice (3e) 
d 1 envoi d^ir sous pression, le siege (5) comporte en 
correspondance au moins un pergage (5d) d f arrivee d'air 
sous pression (C), et le moyen de deplacement (7) du 
25 manchon permet d*amener ce dernier dans une troisieraie 
position dans laquelle 1* orifice d' envoi est en coinci- 
dence avec le per^age d'arrivee d»air. 

6/ Dispositif selon la revendication 1, caracterise 
30 en ce que, dans la position d f ouverture, le moyen de 

deplacement (7) du manchon (3) commande la mise en route 
de la pompe de circulation des fluides (A) et (B). 
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7/ Dispositif selon la revendication 1, .comprenant 
en outre : 

- une tigepleine (8), formant piston de nettoyage 
de .la surface interne de la chambre de melange (3a) et 
5 du passage (6c) d« evacuation, mont^e sur le corps (1) 
selon ledit axe (2), en face de la buse (6) de sortie, 
mobile au moins en translation, dont la section droite 
est adaptee aux sections identiques de la chambre et du 
passage d 1 evacuation ; 
10 - un moyen de deplacement (9) au moins en transla- 

tion de la tige (8), vers l'avant pour nettoyer ladite * 
surface interne, et vers I'arriere pour degager les 
orifices d' entree (3a) et (3b)'; 

15 caracteri*se en ce que le manchon (3) est monte de ma- 
niere mobile egalement par rapport i la tige (8). 

8/ Dispositif selon la revendication 7, caracterise 
en ce que le moyen de deplacement (9) de'la tige (8) 
20 consiste en une poignee (11) articulee en rotation sur 
le corps (1), solidaire d'un pignon (12) lequel engrene 
avec une cremaillere (8a) solidaire de la tige. 

PEPOSANT : SARL SECMER ENTREPRISE 

MANDATAIRE : Cabinet Michel LAURENT 
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